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Gatunek z powloka CVD do toczenia stali
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Charakterystyka

Powtoka w kolorze ztotym na bazie kompozytu Ti zastosowana
na powierzchni natarcia zapewnia wyjatkowo wysoka odpornosé
na tworzenie sie krateréw. Zewnetrzna warstwa powtoki zwieksza
odporno$¢ na tworzenie si¢ kraterow w nanokrystalicznej powtoce Al203,
co sprawia, ze narzedzie nadaje sie do szybkiej i wysokowydajnej obrdbki.

Struktura powloki na powierzchni natarcia

Specjalna powloka na bazie kompozytu Ti W
Nanokrystaliczna powloka Al203

Nanokrystaliczna warstwa TiCN

Poréwnanie wielkosci kraterow

Plytka : CNMG120408-MA
Materiat obrabiany : 40NiCrMo22
Parametry obrdbki : Predkoé¢ skrawania 250 m/min, posuw 0,3 mm mm/obr., glebokos¢ skrawania 1,5 mm,

Obrébka na sucho (bez chtodzenia), czas skrawania 7 min

Bez warstwy kompozytu Ti

Znaczna ilo$¢ kraterow

Mniejsza ilo$¢ kraterow

Powtoka w kolorze czarnym na powierzchni przytozenia
ma wyjatkowo gtadkg powierzchnie, ktéra zapobiega
odbiegajgcemu od normy zuzyciu i wykruszaniu narostow. W
potgczeniu z nanokrystaliczng powtokg umozliwia uzyskanie
lepszej jakosci powierzchni i diuzszej zywotnosci narzedzia.

Struktura powloki na powierzchni przytozenia

Gtadka powierzchnia

Nanokrystaliczna powtoka Al203

Nanokrystaliczna warstwa TiCN

Poréwnanie zuzycia sciernego na powierzchni przytozenia

Plytka : CNMG120408-{%
Materiat obrabiany 1 42Cr:
Parametry obrdbki : Predko$¢ skrawania 200 m/min, posuw 0,3 mm mm/obr., gtebokos$¢ skrawania 1,5 mm
Obrébka na sucho (bez chtodzenia), czas skrawania 2 min
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Gtadkie, stabilne $cieranie

Szorstkie, nieréwne $cieranie

‘Zaawansowana technologicznie powtoka "2w 1"
| Nowspowlokanancknystaliczna  Nowabardzo gladka czamapowioka

Unikatowa nowa technologia powtok Mitsubishi Materials na
bazie nanokrystalicznego TiCN i Al203 zapewnia wysoka

odpornos¢ zaréwno na pekanie, jak i na Scieranie.
Poréwnanie mikrostruktury krystalicznej

Powtoka zwykfa

Doskon:
nanokrystalicznej

Powtoka nanokrystaliczna

Wyjatkowo gtadka powierzchnia powtoki ogranicza Scieranie podczas
obrdbki, zapewniajac osiggnigcie wysokiej jakosci wykonczenia
powierzchni i zapobiegajac tworzeniu si¢ narostow i wykruszaniu.

Poréwnanie powierzchni powtoki

Powtoka zwykta

e

Czarna, bardzo gtadka powtoka
'\1\-..\\.. l“ \ 3 .

Technologia "2 w 1" zapewniajaca stabilne skrawanie i odpornos¢ na

pekanie.




Zakres zastosowan

UE6110 jest pierwszym wyborem dla
toczenia stali. Nadaje sie do obrobki stali
konstrukcyjnych, zwyktych, stopowych,
tozyskowych i bezotowiowych.
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System tamacza widéra do skrawania stali (ptytki negatywne)
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Optymalny wybor plytki

Stal konstrukcyjna, stal zwykta, stal stopowa
PLYTKI NEGATYWNE

Obrébka wykanczajaca _ _ Obrobka zgrubna ~ Obroébka ciezka

FH LP mpP rRP HX

APE25N UE6105 UEG105 UEG105 UE6BI1IO

PLYTKI POZYTYWNE 7° (Z OTWOREM)

FP LP MP

NX2525 NX2525 NX2525

PLYTKI POZYTYWNE 11° (Z OTWOREM)

R-R/L Standardowa Standardowa

NX2525 NX2525 NX2525

PARAMETRY OBROBKI
Obrobka stabilna

Obrobka ciggta

Stata gteboko$¢ skrawania
Obrobiona wstepnie

Pewnie zamocowany podzespét

Obrobka ogolna

Obroébka niestabilna

Obrébka ciezka, przerywana
Zmienna gitgboko$¢ skrawania
Niska sztywno$¢ zamocowania

“ @ : Standard magazynowy.



Zalecane parametry skrawania

PLYTKI NEGATYWNE

Materiat obrabiany Twardosc¢ Rodzaj obrébki tamacz wiéra Predkczrs;nc',};li(r:?wania (rr?%?cl)jt\;vr.) skr(aB\t?:r?iI;o(én?m)
Obrébka ogdlna | Obrdbka wykariczajaca FH 230—390 0.08—0.20 0.20—1.00

Obrébka ogdlna LP 210—355 0.10—0.40 0.30—2.00

Obrébka ogolna SH 210—355 0.10—0.40 0.30—2.00

Obrébka lekka

Obrébka ogdina SA 210—355 0.10—0.40 0.30—2.00

Obrébka ogdina sw 210—355 0.10—0.50 0.30—2.50

Obrébka ogdina MP 190—325 0.16—0.50 0.30—4.00

Obrébka ogdina MA 190—325 0.20—0.50 0.30—4.00

Stal ZuyKla, sta) SI0pOWa | 13028018 | Obrobka ogoia 2?;32!‘: MH 190—325 | 020—0.55 | 1.00—4.00
Obrébka ogéina Std 190—325 0.25—0.60 1.50—5.00

Obrébka ogolna MW 190—325 0.20—0.60 0.90—4.00

Obrébka ogéina | 5 o1 o RP 180—310 0.25—0.60 1.50—6.00

Obrébka ogéina Zgrubna GH 180—310 0.25—0.60 1.50—6.00

Obrébka stabilna HX 160—275 0.50—1.26 | 3.00—11.00

Obrébka stabilna |Obrébka ciezka HV 135—275 0.70—1.30 4.00—12.00

Obrébka ogélna HZ 160—275 0.40—1.20 2.00—10.00

Ptytki pozytywne 5°/7°

Materiat obrabiany Twardosc¢ Rodzaj obrébki tamacz wiéra Predk?ﬁqé/rili(rﬁwania (n?%?gt\;vr.) Skg‘?:;go(é’nﬁm)
Obrébka ogdina Wyfabr{é’g‘; . FP 250—425 0.04—0.20 0.20—0.90

Stal kO”St{:“k';‘?)/J”a (CKk15. 1 <180HB Obrébka ogdina |  Obrobka lekka LP 250—425 006—025 | 0.20—1.00
Obrébka ogdlna | Obrobka $rednia MP 205—350 0.08—0.30 0.30—2.00

Obrébka ogélna Wyfabggfgjz . FP 185—310 | 004—020 | 0.20—0.90

Stal Z(‘(’:"g’j‘;f‘afg',vls;g)"owa 180—280HB | Obrébkaogolna | Obrdbka lekka LP 185—310 0.06—0.25 | 0.20—1.00
Obrébka ogélna | Obrébka érednia mP 150—260 0.08—0.30 0.30—2.00

Stal Weg o, oy OPO"3|  280—350HB | Obrobkaogoina | Obrobka srednia mP 110—185 | 0.08—0.30 | 0.30—2.00

Plytki pozytywne 11°

Materiat obrabiany Twardosc¢ Rodzaj obrébki tamacz widra Predkczrs;ﬁrzli(r:?wania (n?r%?gk\ﬁ.) skgﬁ:ﬁ?ﬁﬁm)
Stal k°”5t”|’('§?)’j”a (CK15, 1 <180HB | Obrobkaogoina | Obrdbkaérednia | Standardowa | 205—350 0.08—0.30 | 0.30—2.00
Stal Z(‘é"ll(/ﬁf‘ﬁg'lwsggfowa 180—280HB | Obrobkaogdina | Obrébkaérednia | Standardowa | 150—260 0.08—0.30 | 0.30—2.00
Zeliwo (GG25) <350MPa Obrébka ogdlna | Obrdbka $rednia — 130—200 0.08—0.30 0.30—2.00
Zeliwo sferoidalne <450MPa Obrébka ogdlna | Obrdbka $rednia — 120—190 0.08—0.30 0.30—2.00
(FClonis) <800MPa | Obrobkaogoina | Obrobka srednia — 105—170 0.08—0.30 | 0.30—2.00




LUEbT110
| PLYTKI

Plytki negatywne (z otworem)

Dostepnosé Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zamoéwieniowy eI D1 St Re D2 Geometria
FH CNMG120402-FH [ ] 12.7 4.76 0.2 5.16
120404-FH ([ ] 12.7 4.76 0.4 5.16 — é
é.ﬁ'a 120408-FH [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16 I
W; D_d
S1
Obrobka wykanczajaca
G LP CNMG120404-LP [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-LP [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16 — §
120412-LP [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16
G L]
b_d
S1
Obrébka lekka
SH CNMGO09T304-SH [ 9.525| 3.97 0.4 3.81
09T308-SH ([ ] 9.525| 3.97 0.8 3.81 - §‘
{&” 120404-SH ([ ] 12.7 4.76 0.4 5.16 ,,,,J
);',;5?/ 120408-SH ([ ] 12.7 4.76 0.8 5.16 w
120412-SH [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16 S1
Obrébka lekka
SA CNMG120404-SA [ 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-SA ([ ] 12.7 4.76 0.8 5.16 — é
120412-SA [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16 Inm
b d
S1
CNMG120404-SW [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-SW ([ ] 12.7 4.76 0.8 5.16 D¢ é
120412-SW [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16 inm
D g
Obrébka lekka $1
(Krawedz wygladzajaca)
MP CNMG120404-MP [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-MP ([ ] 12.7 4.76 0.8 5.16 o
_ 120412-MP o |127 | 476 | 12 | 516 s
b’ 120416-MP ([ ] 12.7 4.76 1.6 5.16 T
—— 160608-MP [ ] 15.875| 6.35 0.8 6.35
160612-MP ([ ] 15.875| 6.35 1.2 6.35 St
Obrobka $rednia 160616-MP ° 15.875| 6.35 1.6 6.35
MA CNMG120404-MA [ 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-MA [ 12.7 4.76 0.8 5.16
120412-MA ( ] 12.7 4.76 1.2 5.16 ~
120416-MA ° 12.7 476 | 16 | 5.16 P s
160608-MA ([ ] 156.875| 6.35 0.8 6.35 T
160612-MA [ ] 156.875| 6.35 1.2 6.35 P
160616-MA ([ ] 15.875| 6.35 1.6 6.35 $1
190612-MA [ ] 19.05 6.35 1.2 7.93
Obrobka érednia 190616-MA ([ ] 19.05 6.35 1.6 7.93

@ : Standard magazynowy.




Dostepnosé Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zamoéwieniowy eI D1 St Re D2 Geometria
MH CNMG120404-MH ° 12.7 476 | 04 5.16
120408-MH ° 12.7 476 | 0.8 5.16
120412-MH ° 12.7 4.76 1.2 5.16 N
120416-MH o |127 | 478 | 16 | 516 Py S
160608-MH ° 15.875| 6.35 | 0.8 6.35
160612-MH ° 15.875| 6.35 1.2 6.35 b
160616-MH ° 15.875| 6.35 1.6 6.35 1
190612-MH ° 19.05 | 6.35 1.2 7.93
Obrébka rednia 190616-MH ® 19.05 6.35 1.6 7.93
Standardowa CNMG090308 ° 9.525| 3.18 | 0.8 3.81
09T304 ° 9.525| 397 | 04 3.81
09T308 ° 9.525| 397 | 08 3.81
120404 ° 12.7 476 | 04 5.16
120408 ° 12.7 476 | 0.8 5.16 _Re N
p— 120412 ° 127 | 476 | 12 | 516 BE
[9]; 120416 o |127 | 476 | 16 | 516 1+
160608 ° 15.875| 6.35 | 0.8 6.35 WZ D
160612 o |15875| 635 | 12 | 635 go> LD 1
160616 ° 15.875| 6.35 1.6 6.35
190608 ° 19.05 | 6.35 | 0.8 7.93
190612 ° 19.05 | 6.35 1.2 7.93
Obrébka érednia 190616 ° 19.05 6.35 1.6 7.93
MW CNMG120408-MW ° 12.7 476 | 0.8 5.16
120412-MW ° 12.7 4.76 1.2 5.16 5 3
I(
Obrébka éredria St
(Krawedz wygladzajaca)
MS CNMG090308-MS ° 9525| 3.18 | 0.8 3.81
09T308-MS ° 9.525| 397 | 08 | 381 Re 8
= 120404-MS ° 12.7 476 | 04 5.16 I
@[ 120408-MS ° 12.7 476 | 0.8 5.16 7Z -
120412-MS ° 12.7 4.76 1.2 5.16 80 D1 st
Obrébka $rednia
G RP CNMG120408-RP ° 12.7 476 | 0.8 5.16
120412-RP ° 12.7 4.76 1.2 5.16 N
120416-RP ° 127 | 476 | 16 | 5.16 E
160612-RP ° 15.875| 6.35 1.2 6.35 -
160616-RP ° 15.875| 6.35 1.6 6.35
190612-RP ° 19.05 | 6.35 1.2 7.93 St
190616-RP ° 19.05 | 6.35 1.6 7.93
CNMG120408-GH ° 12.7 476 | 0.8 5.16
120412-GH ° 12.7 4.76 1.2 5.16 .
120416-GH ° 12.7 4.76 1.6 5.16 g S
160612-GH ° 15.875| 6.35 1.2 6.35
160616-GH ° 15.875| 6.35 1.6 6.35 b g
190612-GH ° 19.05 | 635 | 12 | 7.93 $1
Obrébka zgrubna 190616-GH ® 19.05 6.35 1.6 7.93




LUEbT110
| PLYTKI

Plytki negatywne (z otworem)

Dostepno$é Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zamoéwieniowy eI D1 St Re D2 Geometria
HZ CNMM120408-HZ [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
120412-HZ ([ ] 12.7 4.76 1.2 5.16 r§
160612-HZ [ ] 15.875| 6.35 1.2 6.35
160616-HZ ([ ] 15.875| 6.35 1.6 6.35
190612-HZ [ ] 19.05 6.35 1.2 7.93
Obrébka cigzka 190616-HZ ([ ] 19.05 6.35 1.6 7.93
HX CNMM190612-HX [ ] 19.05 6.35 1.2 7.93
190616-HX ([ ] 19.05 6.35 1.6 7.93 a
- 190624-HX o |1905 | 635 | 24 | 7.93 =
@ 250924-HX (] 25.4 9.52 2.4 9.12
Obrdbka ciezka
HV CNMM190616-HV [ 19.05 6.35 1.6 7.93

190624-HV ® 19.05 6.35 24 7.93

250924-HV 254 9.52 2.4 9.12

oD2

Obrébka ciezka
FH DNMG150402-FH ° 12.7 4.76 0.2 5.16
150404-FH ° 12.7 476 0.4 5.16 g
P 150408-FH ° 12.7 476 0.8 5.16
g 150602-FH o |127 | 635 | 02 | 516
150604-FH ° 12.7 6.35 0.4 5.16
Obrébka wykaficzajaca 150608-FH () 12.7 6.35 0.8 5.16
G LP DNMG110404-LP ° 9.525| 476 | 04 | 3.81
110408-LP ° 9.525| 4.76 0.8 3.81
150404-LP ° 12.7 476 0.4 5.16 g
— 150408-LP ° 12.7 476 0.8 5.16
@ 150412-LP ° 12.7 476 1.2 5.16
150604-LP ° 12.7 6.35 0.4 5.16
150608-LP ° 12.7 6.35 0.8 5.16
Obrébka lekka 150612-LP ° 12.7 6.35 1.2 5.16
SH DNMG110404-SH ° 9.525| 4.76 0.4 3.81
110408-SH ° 9.525| 4.76 0.8 3.81
150404-SH ) 12.7 4.76 0.4 5.16 Re —
150408-SH ° 12.7 4.76 0.8 5.16
150412-SH ° 12.7 4.76 1.2 5.16 b4
150604-SH ° 12.7 6.35 | 04 | 516 557 D1 s1
150608-SH ° 12.7 6.35 0.8 5.16
Obrobka lekka 150612-SH ° 12.7 6.35 1.2 5.16
SA DNMG150404-SA ° 12.7 476 04 5.16
150408-SA ° 12.7 4.76 0.8 5.16 — 8
150412-SA ° 12.7 4.76 1.2 5.16
150604-SA ° 12.7 6.35 0.4 5.16 b 4
150608-SA ° 12.7 6.35 0.8 5.16 1
Obrobka lekka 150612-SA ° 12.7 6.35 1.2 5.16

@ : Standard magazynowy.




Dostepnosé Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zamoéwieniowy eI D1 St Re D2 Geometria
SwW DNMX150404-SW [ 12.7 4.76 04 5.16
150408-SW [} 12.7 4.76 0.8 5.16 §
150412-SW [} 12.7 4.76 1.2 5.16
150604-SW [} 12.7 6.35 0.4 5.16
Obriba ek 150608-SW e |[127 | 635 | 08 | 516
(Krawed? wygladzajgca) 150612-SW [ ] 12.7 6.35 1.2 5.16
MP DNMG150404-MP [ 12.7 4.76 0.4 5.16
150408-MP [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
150412-MP [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16 a
a7 ::50416-MP o |127 | 476 | 16 | 516 -
50604-MP [} 12.7 6.35 0.4 5.16
150608-MP [} 12.7 6.35 0.8 5.16
150612-MP [ 12.7 6.35 1.2 5.16
Obrébka $rednia 150616-MP ® 12.7 6.35 1.6 5.16
MA DNMG110404-MA [ 9.525| 4.76 04 3.81
110408-MA [} 9.525| 4.76 0.8 3.81
110412-MA [} 9.525| 4.76 1.2 3.81
150404-MA [} 12.7 4.76 0.4 5.16 a
150408-MA e |127 | 478 | 08 | 516 s
150412-MA [ 12.7 4.76 1.2 5.16
150604-MA [ 12.7 6.35 04 5.16
150608-MA [} 12.7 6.35 0.8 5.16
150612-MA [} 12.7 6.35 1.2 5.16
Obrébka $rednia 150616-MA o 12.7 6.35 1.6 5.16
MH DNMG150404-MH [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
150408-MH [ 12.7 4.76 0.8 5.16 8
- 150412-MH ° 127 | 476 | 12 | 516 °
‘.@yﬂ 150604-MH [ 12.7 6.35 0.4 5.16
150608-MH [} 12.7 6.35 0.8 5.16
Obrébka $rednia 150612-MH o 12.7 6.35 1.2 5.16
Standardowal DNMG110408 [ ] 9.525| 4.76 0.8 3.81
150404 [} 12.7 4.76 0.4 5.16
150408 [} 12.7 4.76 0.8 5.16 Re a
- 150412 o (127 | 476 | 12 | 516 /;\I)/ s
S - 150416 ° 127 | 476 | 16 | 5.16 Y/ ]
150604 e |127 | 635 | 04 | 516 55# =
150608 e |127 | 635 | 08 | 516 Bt =
150612 [} 12.7 6.35 1.2 5.16
Obrébka $rednia 150616 [ 12.7 6.35 1.6 5.16
MW DNMX150408-MW [ 12.7 4.76 0.8 5.16
150412-MW [ J 12.7 4.76 1.2 5.16 — §
150608-MW [} 12.7 6.35 0.8 5.16 ml
150612-MW [ J 12.7 6.35 1.2 5.16 .
Obrébka $rednia S1
(KrawedZ wygtadzajaca)




LUEbT110
| PLYTKI

Plytki negatywne (z otworem)

Dostepnosé Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zamoéwieniowy eI D1 St Re D2 Geometria
MS DNMG110408-MS ° 9525| 476 | 08 | 3.81
150404-MS ° 12.7 476 | 04 | 5.16 Re “
150408-MS o |127 | 476 | 08 | 516 P8
150412-MS ° 12.7 476 | 12 | 5.16
150604-MS ° 12.7 635 | 04 | 5.16 55 =
150608-MS e |127 | 635 | 08 | 516 b St
Obrébka érednia 150612-MS [ 12.7 6.35 1.2 5.16
G RP DNMG150408-RP ° 12.7 476 | 0.8 5.16
150412-RP ° 12.7 476 | 12 | 5.16 g
—— 150416-RP ° 12.7 476 | 16 | 5.16
/_;‘_!// 150608-RP ° 12.7 635 | 08 | 516
150612-RP ° 12.7 635 | 12 | 5.16
Obrébka zgrubna 150616-RP [ ] 12.7 6.35 1.6 5.16
GH DNMG150408-GH ° 12.7 476 | 08 | 5.16
150412-GH ° 12.7 476 | 12 | 516 8
150608-GH ° 127 | 635 | 08 | 516 °
150612-GH ° 12.7 635 | 12 | 5.16

DNMM150408-HZ [} 12.7 4.76 0.8 5.16
150412-HZ [ J 12.7 4.76 1.2 5.16 a
150608-HZ ° 127 | 635 | 08 | 5.16 :
150612-HZ [ J 12.7 6.35 1.2 5.16
Obrébka cigzka
Standardowal RNMG120400 o 12.7 4.76 — 5.16
™
D
. Dt | St
Obrdbka $rednia
FH SNMG120404-FH [} 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-FH [} 12.7 4.76 0.8 5.16 é
S1
(Obrobka wykariczajaca
@& LP SNMG120404-LP ° 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-LP ([ ] 12.7 4.76 0.8 5.16 — é
’ﬁ 120412-LP [ ] 12.7 4.76 1.2 5.16 |
== ~
S1
Obrébka lekka
SH SNMG120404-SH [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-SH [} 12.7 4.76 0.8 5.16 — §
ez 120412-SH ° 12.7 4.76 1.2 5.16 i
1=4] g
—— s1

Obrébka lekka

@ : Standard magazynowy.




Dostepnosé Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zamoéwieniowy eI D1 St Re D2 Geometria
SA SNMG120404-SA ° 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-SA ° 12.7 4.76 0.8 5.16 -
e 120412-SA ° 12.7 4.76 1.2 5.16
_ Q ]
S1
Obrébka lekka
MP SNMG120404-MP ° 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-MP ° 127 | 476 | 08 | 5.16 Re 8
@ 120412-MP ° 12.7 4.76 1.2 5.16 | I
— D1 |s1]
Obrdbka $rednia
MA SNMG120404-MA ° 12.7 4.76 0.4 5.16
120408-MA ° 12.7 4.76 0.8 5.16
120412-MA e (127 | 476 | 12 | 516 R 3
;;f%;.aj 150608-MA ° 15.875| 6.35 0.8 6.35 | 4ﬁ i )_( s
iy 150612-MA ° 15.875| 6.35 1.2 6.35 i -
150616-MA ° 15.875| 6.35 1.6 6.35 D1 st
190612-MA ° 19.05 | 6.35 1.2 7.93
Obrobka $rednia 190616-MA [ ] 19.05 6.35 1.6 7.93
MH SNMG120408-MH ° 12.7 476 0.8 5.16
120412-MH ° 12.7 4.76 1.2 5.16 — &
= 190612-MH ° 19.05 | 6.35 1.2 7.93 —
| ’1\, - 4 190616-MH ° 19.05 | 6.35 1.6 7.93 -
S1
Obrébka $rednia
Standardowal SNMG090304 ° 9.525| 3.18 0.4 3.81
090308 ° 9.525| 3.18 0.8 3.81
120404 ° 12.7 4.76 0.4 5.16 Re B
— 120408 ® [127 | 476 | 08 | 5.16 T S
| 120412 ° 12.7 4.76 1.2 5.16 O T
o b
H 120416 ° 12.7 4.76 1.6 5.16 o s
150612 ° 15.875| 6.35 1.2 6.35
190612 ° 19.05 | 6.35 1.2 7.93
Obrébka érednia 190616 ° 19.05 6.35 1.6 7.93
MS SNMG120404-MS ° 12.7 4.76 0.4 5.16 R
120408-MS ° 12.7 4.76 0.8 5.16 P &
S d ° . : ) .
@| 120412-MS 12.7 4.76 1.2 5.16 @
D1 S1
Obrébka $rednia
GED RP SNMG120408-RP ° 12.7 4.76 0.8 5.16
120412-RP ° 12.7 4.76 1.2 5.16 “
120416-RP o |127 | 476 | 16 | 516 DE{
J| 150612-RP ° 15.875| 6.35 | 12 | 6.35
e 150616-RP ° 15.875| 6.35 1.6 6.35 =
190612-RP ° 19.05 | 6.35 1.2 7.93
Obrébka zgrubna 190616-RP ° 19.05 6.35 1.6 7.93




UEBGT10

Kl
Plytki negatywne (z otworem)

Dostepnosé Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zamoéwieniowy eI D1 St Re D2 Geometria
GH SNMG120408-GH [} 12.7 4.76 0.8 5.16
120412-GH [} 12.7 4.76 1.2 5.16 Re o
120416-GH o |127 | 476 | 16 | 516 (&oY Py s
= N
ﬁ@h 150612-GH o 15.875| 6.35 1.2 6.35 \Q@y i =
150616-GH o 15.875| 6.35 1.6 6.35 w b
190612-GH o |1905 | 635 | 12 | 7.93 b =
Obrébka zgrubna 190616-GH [ ] 19.05 6.35 1.6 7.93
HZ SNMM120408-HZ [} 12.7 4.76 0.8 5.16
120412-HZ ® 12.7 4.76 1.2 5.16 T §
150612-HZ o 15.875| 6.35 1.2 6.35 T
190612-HZ ° 19.05 6.35 1.2 7.93 b |
190616-HZ o 19.05 6.35 1.6 7.93 St
Obrdbka cigzka
HX SNMM190612-HX [} 19.05 6.35 1.2 7.93
190616-HX [} 19.05 6.35 1.6 7.93 — §
190624-HX ° 19.05 6.35 24 7.93 T
250724-HX () 254 7.94 2.4 9.12 b |
250924-HX ° 254 9.52 2.4 9.12 S1
Obrdbka cigzka
HV SNMM190616-HV o 19.05 6.35 1.6 7.93
190624-HV [} 19.05 6.35 24 7.93 - §
‘ 250724-HV ° 254 7.94 2.4 9.12 T
I = 250924-HV o |254 | 953 | 24 | 912 -
- S1
Obrébka cigzka
FH TNMG160402-FH [} 9.525| 4.76 0.2 3.81
160404-FH [} 9.525 | 4.76 0.4 3.81 Re &
0 160408-FH o 9.525| 4.76 0.8 3.81 b
— b d
D1 S1
Obrobka wykariczajaca
GV LP TNMG160404-LP o 9.525 | 4.76 04 3.81
160408-LP [} 9.525 | 4.76 0.8 3.81 I o
160412-LP [} 9.525| 4.76 1.2 3.81 8
A_ 220408-LP o |127 | 476 | 08 | 5.16 =
_— 220412-LP o |127 | 476 | 12 | 516 s
Obrébka lekka
SH TNMG160404-SH ° 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-SH ° 9.525 | 4.76 0.8 3.81 5
& 220408-SH o 12.7 4.76 0.8 5.16 S
PR =
Obrébka lekka 5
SA TNMG160404-SA o 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-SA o 9.525 | 4.76 0.8 3.81 &
o 160412-SA o 9.525| 4.76 1.2 3.81 b
_.-*‘-!li% 220408-SA ° 12.7 476 | 08 | 5.16 -
220412-SA ° 12.7 4.76 1.2 5.16 S1
Obrébka lekka

@ : Standard magazynowy.




Dostepnosé Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zamoéwieniowy eI D1 St Re D2 Geometria
SW TNMX160404-SW ° 9525| 476 | 04 | 3.81
160408-SW ° 9525| 476 | 0.8 | 3.81 5
Q
D d
Obrdbka lekka S1
( Krawedz wygtadzajaca)
MP TNMG160404-MP ° 9525| 476 | 0.4 | 3.81
160408-MP ° 9525| 476 | 08 | 3.81 N
160412-MP ° 9525| 476 | 12 | 3.81 8
220408-MP o |127 | 476 | 08 | 516 =
— 220412-MP e [127 | 476 | 12 | 5.16 o
Obrdbka $rednia
MA TNMG160404-MA ° 9525| 476 | 0.4 | 3.81
160408-MA ° 9525| 476 | 0.8 | 3.81
P 160412-MA ° 9525| 476 | 12 | 3.81 " 8
e 220408-MA ° 12.7 476 | 08 | 5.16
—— 220412-MA ° 12.7 476 1.2 5.16 b
270608-MA ° 15.875| 6.35 | 0.8 | 6.35 St
Obrébka $rednia 270612-MA o 15.875| 6.35 1.2 6.35
MH TNMG160404-MH ° 9525| 476 | 04 | 3.81
160408-MH ° 9525| 476 | 08 | 3.81 — o
A 160412-MH ° 9.525| 476 | 12 | 3.81 s
- 220408-MH ° 12.7 476 | 08 | 5.16 H
_-— 220412-MH o |127 | 476 | 12 | 516 N
Obrdbka $rednia
Standardowal TNMG110304 ° 6.35 3.18 0.4 2.26
110308 ° 635 | 318 | 0.8 | 226
160304 ° 9525| 318 | 04 | 3.81
160308 ° 9525| 318 | 0.8 | 3.81
160404 ° 9525| 476 | 04 | 3.81
160408 ° 9525| 476 | 0.8 | 3.81 Re
A 160412 ° 9525| 476 | 12 | 3.81 BE
A  me | el w) gR §
220408 ° 12.7 476 | 08 | 5.16 D1 St
220412 ° 12.7 476 | 12 | 5.16
220416 ° 12.7 476 | 16 | 516
270608 ° 15.875| 6.35 | 0.8 | 6.35
270612 ° 15.875| 6.35 | 12 | 6.35
Obrébka érednia 270616 [ ] 15.875| 6.35 1.6 6.35
MW TNMX160408-MW ° 9525| 476 | 08 | 3.81
160412-MW ° 9525| 476 | 12 | 3.81 7
8 — °
—— b
Obrdbka lekka S1
(Krawedz wygladzajaca)




UEBGT10

Kl
Plytki negatywne (z otworem)

Dostepnosé Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zamoéwieniowy eI D1 St Re D2 Geometria
MS TNMG160404-MS ° 9525| 476 | 04 | 3.81
160408-MS ° 9525| 476 | 0.8 | 3.81 Re — o
160412-MS ° 9525 476 | 12 | 3.81 s
. 220408-MS o |127 | 476 | 08 | 516 /48, =
. . . . —
D1 S1
Obrébka $rednia
G RP TNMG160408-RP ° 9.525| 476 | 0.8 3.81
160412-RP ° 9525| 476 | 12 | 3.81
220408-RP ° 127 | 476 | 08 | 5.16 a
ﬁ\ 220412-RP ° 12.7 476 | 12 | 516 =
—— 220416-RP ° 12.7 476 | 16 | 5.16
270612-RP ° 15.875| 6.35 | 1.2 | 6.35 s1
Obrébka zgrubna 270616-RP [ ] 15.875| 6.35 1.6 6.35
GH TNMG160408-GH ° 9525| 476 | 0.8 | 3.81
160412-GH ° 9525| 476 | 12 | 3.81
a 220408-GH ® |127 | 476 | 08 | 516 BE
St 220412-GH o 127 | 476 | 12 | 516
= 220416-GH ° 12.7 476 | 16 | 5.16 s
270612-GH ° 15.875| 635 | 12 | 6.35 St
Obrébka zgrubna 270616-GH ° 15.875| 6.35 1.6 6.35
HZ TNMM160408-HZ ° 9525| 476 | 0.8 | 3.81
220408-HZ ° 12.7 476 | 08 | 5.16 ]
N 220412-HZ ° 12.7 476 | 12 | 5.16 5
‘% 220416-HZ ° 12.7 476 | 16 | 5.16 -
Obrdbka cigzka
FH VNMG160402-FH ° 9525| 476 | 02 | 3.81
160404-FH ° 9525| 476 | 04 | 3.81 s
. 160408-FH ° 9525| 476 | 08 | 3.81 s
o
Obrobka wykariczajaca
G Lp VNMG160404-LP ° 9525| 476 | 0.4 | 3.81
160408-LP ° 9525| 476 | 08 | 3.81 g
Obrébka lekka
SH VNMG160404-SH ° 9525| 476 | 0.4 | 3.81
160408-SH ° 9525| 476 | 08 | 3.81 a
Q|
—” ]
S1
Obrobka lekka
MP VNMG160404-MP ° 9525| 476 | 0.4 | 3.81
160408-MP ° 9525| 476 | 0.8 | 3.81 s
- 160412-MP ° 9.525| 476 | 12 | 3.81 °
LA H
E
Obrobka srednia

@ : Standard magazynowy.




Dostepnosé Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zamoéwieniowy eI D1 St Re D2 Geometria
MA VNMG160404-MA [ ] 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-MA ([ ] 9.525| 4.76 0.8 3.81 a
S
A
Obrdbka $rednia
MH VNMG160404-MH [ ] 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-MH [} 9.525 | 4.76 0.8 3.81 8
9
Obrdbka $rednia
Standardowal VNMG160404 o 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408 ([ ] 9.525 | 4.76 0.8 3.81 a
160412 ° 9525| 476 | 12 | 3.81 °
.
Obrdbka $rednia
MS VNMG160404-MS [ ] 9.525| 4.76 0.4 3.81
160408-MS ([ ] 9.525 | 4.76 0.8 3.81 a
[S)
)
Obrdbka $rednia
FH WNMG080404-FH [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
080408-FH ([ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
8
Obrobka wykariczajaca
GEW LP WNMGO06T304-LP [ ] 9.525| 3.97 0.4 3.81
06T308-LP ([ ] 9.525| 3.97 0.8 3.81
060404-LP [} 9.525| 4.76 0.4 3.81 a
‘Aﬁ 060408-LP ° 9525 476 | 08 | 3.81 s
=) 080404-LP [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
080408-LP ([ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
Obrobka lekka 080412-LP ° 12.7 4.76 1.2 5.16
SH WNMGO06T304-SH ([ ] 9.525| 3.97 0.4 3.81
06T308-SH [ 9.525| 3.97 0.8 3.81
060404-SH ( ] 9.525 | 4.76 0.4 3.81 8
ﬂﬁa‘ 060408-SH ° 9525| 476 | 08 | 3.81 s
Lol 080404-SH o |127 | 476 | 04 | 516
080408-SH [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
Obrobka lekka 080412-SH [} 12.7 4.76 1.2 5.16
SA WNMG080404-SA [ ] 12.7 4.76 0.4 5.16
080408-SA [} 12.7 4.76 0.8 5.16
080412-SA ° 12.7 476 | 1.2 | 516 B
D
Obrébka lekka =




UEBGT10

Kl
Plytki negatywne (z otworem)

Dostepnosé Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zamoéwieniowy eI D1 St Re D2 Geometria
SW WNMG060404-SW ° 9.525| 476 | 0.4 3.81
_ 060408-SW ° 9.525| 476 | 0.8 3.81
D 080404-SW ® (127 | 476 | 04 | 516 7 &
Lkvé-\. 080408-SW e |127 | 478 | 08 | 516 —
Obrébka ek 080412-SW ° 12.7 4.76 1.2 5.16 s
(Obrdbka wygtadzajaca)
MP WNMGO06T304-MP ° 9.525| 397 | 04 3.81
06T308-MP ° 9.525| 397 | 0.8 3.81
06T312-MP ° 9.525| 3.97 1.2 3.81
060404-MP ° 9.525| 476 | 0.4 3.81 .
@ 060408-MP ° 9525| 476 | 08 | 3.81 ]
060412-MP ° 9.525 | 4.76 1.2 3.81 1
— 080404-MP ° 12.7 476 | 04 5.16
080408-MP o |127 | 476 | 08 | 516 s
080412-MP ° 12.7 4.76 1.2 5.16
Obrébka érednia 080416-MP ® 12.7 4.76 1.6 5.16
MA WNMGO06T304-MA ° 9.525| 397 | 04 3.81
06T308-MA ° 9.525| 397 | 0.8 3.81
06T312-MA ° 9.525 | 3.97 1.2 3.81
060404-MA ° 9.525| 476 | 0.4 3.81
B 060408-MA ° 9525| 476 | 08 | 3.81 8
L 060412-MA ° 9.525| 4.76 1.2 3.81 T
— 080404-MA ° 12.7 476 | 04 5.16 ’;‘
080408-MA ° 12.7 476 | 0.8 5.16
080412-MA ° 12.7 4.76 1.2 5.16
Obrébka $rednia 080416-MA o 12.7 4.76 1.6 5.16
MH WNMG080404-MH ° 12.7 476 | 04 5.16
080408-MH ° 12.7 476 | 0.8 5.16
080412-MH e |127 | 476 | 12 | 516 18
£ I
=S -
Obrdbka $rednia &
Standardowal WNMG080404 o 12.7 4.76 0.4 5.16 80°
080408 ° 12.7 476 | 0.8 5.16
080412 ° 12.7 476 | 1.2 | 5.16 Bk
)
. Re D1 S1
Obrdbka $rednia
MW WNMG060408-MW ° 9.525| 4.76 0.8 3.81
060412-MW ° 9.525| 4.76 1.2 3.81
PN 080408-MW ® 127 | 476 | 08 | 516 P8
i N s
(=] 080412-MW ° 12.7 4.76 1.2 5.16 -
Obrébka $rednia )§(
(Obrdbka wygtadzajaca)

@ : Standard magazynowy.




Dostepnosé Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zamoéwieniowy eI D1 St Re D2 Geometria
MS WNMGO06T304-MS [} 9.525| 3.97 0.4 3.81
06T308-MS [} 9.525 | 3.97 0.8 3.81
060404-MS ° 9.525| 4.76 0.4 3.81 1 &
060408-MS ° 9.525| 476 | 0.8 3.81 b
080404-MS ° 12.7 476 | 04 | 516 =
080408-MS [} 12.7 4.76 0.8 5.16 St
Obrébka érednia 080412-MS ° 12.7 4.76 1.2 5.16
GV RP WNMG080408-RP ° 12.7 476 | 08 | 5.16
080412-RP ° 12.7 4.76 1.2 5.16
8
Obrébka zgrubna St
GH WNMGO080408-GH [ ] 12.7 4.76 0.8 5.16
080412-GH ® 12.7 4.76 1.2 5.16
A& P §
=== -
Obrébka zgrubna 1

Plytki pozytywne 5° (z otworem)

Dostepnos¢ Wymiary (mm)
Ksztatt N dwieni i
szta umer zamowieniowy =T D1 St Re D2 Geometria
FH VBMT110302-FP [ ] 6.35 3.18 0.2 29
110304-FP [ 6.35 3.18 0.4 29
110308-FP [ 6.35 3.18 0.8 29
i) 160404-FP o |9505| 476 | 04 | 44
160408-FP [ 9.525 | 4.76 0.8 4.4
Obrdbka wy
LP VBMT110304-LP [ ] 6.35 3.18 0.4 29
110308-LP [ 6.35 3.18 0.8 29
~ 160404-LP [ 9.525 | 4.76 0.4 4.4
) 160408-LP ° 9525 | 476 | 08 | 44
Obrobka lekkal
MP VBMT160404-MP [ ] 9.525 | 4.76 0.4 4.4
160408-MP [ ] 9.525 | 4.76 0.8 4.4
Obrébka $rednia
Standardowa VBMT160404 [ ] 9.525 | 4.76 0.4 443
160408 [ ] 9.525 | 4.76 0.8 4.43 a
[S]
_ A 5°
S1
Obrébka $rednia




UEBGT10

CPLYTKI

Plytki pozytywne 7 ° (z otworem)

Dostepnos¢ Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zamoéwieniowy eI D1 St Re D2 Geometria
&Y FP CCMT060202-FP ° 6.35 | 238 | 0.2 2.8
060204-FP . 6.35 | 238 | 04 2.8 a
, 09T302-FP ° 9.525| 3.97 0.2 4.4 ﬁ
g 09T304-FP ° 9.525 | 3.97 0.4 4.4 ) e
09T308-FP ° 9525| 397 | 08 4.4 s1 !
Obrébka wykanczajacal
GV LP CCMT060204-LP ° 6.35 | 2.38 04 2.8
060208-LP ° 6.35 | 238 | 0.8 2.8 Re 2]
E 09T304-LP ° 9.525| 3.97 0.4 44 () T
) 09T308-LP ° 9.525 | 3.97 0.8 4.4 e
— so°\ | D1 S1 !
Obrobka lekka
SW CCMT060202-SW ° 6.35 | 2.38 0.2 2.8
o 060204-SW ° 6.35 | 2.38 0.4 2.8 ~ &
Q 09T302-SW ° 9.525| 3.97 0.2 4.4 E
— 09T304-SW ° 9.525 | 3.97 0.4 4.4 7°
Obrobka lekka si !
(Krawedz wygladzajaca)
@& MP CCMT060204-MP ° 6.35 | 2.38 0.4 2.8
060208-MP ° 6.35 | 2.38 0.8 2.8 Re s
_ 09T304-MP ° 9.525| 3.97 0.4 4.4 = s
@ " 09T308-MP ° 9525 397 | 08 | 44 S -
-— 120404-MP ° 127 | 476 | 04 5.5 800\/‘ — . /} 7°
120408-MP ° 12.7 4.76 0.8 5.5
Obrébka srednial 120412-MP [ ) 12.7 4.76 1.2 55
Standardowa CCMT060202 () 6.35 2.38 0.2 2.8
060204 ° 6.35 | 2.38 0.4 2.8
060208 ° 6.35 | 2.38 0.8 2.8
080302 ° 794 | 3.18 0.2 3.4 Re
080304 ° 794 | 3.18 0.4 3.4 s g
= 080308 ° 794 | 3.18 0.8 3.4 -
f__-__f 09T302 ° 9.525 | 3.97 0.2 4.4 [ 7
—-— 097304 ° 9525 397 | 04 | 44 | o
09T308 ° 9.525 | 3.97 0.8 4.4
120404 ° 12.7 4.76 0.4 55
120408 ° 12.7 4.76 0.8 55
Obrébka srednial 120412 [ ) 12.7 476 1.2 55
MW CCMT060208-MW ° 6.35 | 2.38 0.8 2.8
09T304-MW ° 9.525 | 3.97 0.4 4.4 g
ﬁ( 09T308-MW ° 9.525 | 3.97 0.8 4.4
=l 120404-MW ° 12.7 476 | 04 5.5 7
Obrébka érednia 120408-MW ° 12.7 4.76 0.8 5.5 s1|
(Krawedz wygtadzajaca)
G FP DCMT070202-FP ° 6.35 | 2.38 | 0.2 2.8
070204-FP ° 6.35 | 2.38 0.4 2.8 %
11T302-FP ° 9.525 | 3.97 0.2 44 —
g 11T304-FP ° 9525 397 | 04 | 44 7
11T308-FP ° 9.525 | 3.97 0.8 44 s1|_
Obrébka wykanczajacal

@ : Standard magazynowy.




Dostepnos¢ Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zamoéwieniowy eI D1 St Re D2 Geometria
FV DCMT070202-FV ° 6.35 | 238 | 0.2 2.8
- 070204-FV ° 6.35 | 238 | 04 2.8 g
'/ 11T304-FV ° 9525| 397 | 04 4.4 -+
11T308-FV ° 9525 397 | 08 | 44 :}r
Obrébka wykanczajacal
G LP DCMT070204-LP ° 6.35 | 2.38 04 2.8
070208-LP ° 6.35 | 238 | 0.8 2.8 _Re &
- 11T304-LP ° 9.525| 397 | 04 44 .
g 11T308-LP ° 9525| 397 | 08 | 44 Vﬁ gpe
55° D1 | S1
Obrobka lekka
sV DCMT070204-SV ° 6.35 | 238 | 0.4 2.8
070208-SV ° 6.35 | 238 | 08 2.8 Re 8§
_oy 11T302-SV ° 9525 397 | 02 | 44 EEW
-‘_/ 117304-SV o | 9525 397 | 04 | 44 ] e
11T308-SV ° 9525| 397 | 08 | 44 5 D1 sil_
Obrobka lekka
@& MP DCMTO070204-MP ) 6.35 | 2.38 0.4 2.8
070208-MP ° 6.35 | 238 | 08 2.8 _Re 8
> 11T304-MP ° 9.525| 397 | 04 4.4 1
/B 11T308-MP ° 9525| 397 | 08 | 44 /i :}r
150404-MP o |127 | 476 | 04 | 55 5V o | st
Obrébka $rednial 150408-MP ° 12.7 4.76 0.8 5.5
Standardowa DCMT070202 [ 6.35 2.38 0.2 2.8
070204 ° 6.35 | 238 | 04 2.8
070208 ° 6.35 | 238 | 08 2.8
117302 ° 9.525| 397 | 0.2 4.4 Re &
,.E/ 11T304 ° 9.525| 397 | 04 44 f@ %
‘J 117308 ) 9.525| 3.97 0.8 4.4 A :}7"
117312 ° 9525 397 | 12 | 44 5V | o st
150404 ° 12.7 476 | 04 5.5
150408 ° 12.7 476 | 0.8 5.5
Obrobka $rednia 150412 [ 12.7 4.76 1.2 55
MV DCMT070202-MV ° 6.35 | 238 | 0.2 2.8
070204-MV ° 6.35 | 238 | 04 2.8
070208-MV ° 6.35 | 238 | 0.8 2.8
11T302-MV ° 9.525| 397 | 0.2 4.4
11T304-MV ° 9.525| 397 | 04 4.4
Obrébka $rednia 11T308-MV [ 9.525| 3.97 0.8 4.4
Standardowa RCMT0602M0 ° 6 2.38 - 2.8
0803M0 ° 8 3.18 = 34 ‘ ™~ a
/6\ m .
\u’ < K
D1 S1 !
Obrébka $rednia




UEBGT10

CPLYTKI

Plytki pozytywne 7 ° (z otworem)

Dostepnos¢ Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zamoéwieniowy eI D1 St Re D2 Geometria
Standardowa RCMX1003M0 ° 10 3.18 — 3.6
1204M0 [ J 12 4.76 — 4.2 P §
= 1606M0 ° 16 6.35 - 5.2 m
@ 2006MO0 [ 20 6.35 = 6.5 M /\Y 70
2507M0 ° 25 7.94 - 7.2 D1 sl !
Obrébka $redniaj 3209M0 [ 32 9.52 — 9.5
RR RCMX1606M0-RR [ ] 16 6.35 - 5.2
2006M0-RR ° 20 6.35 — 6.5 P 8
2507M0-RR [ J 25 7.94 — 7.2
3209M0-RR ° 32 9.52 — 95 LY o
S1 f
Obrgébka $rednia
G FP SCMTO09T304-FP ° 9.525| 397 | 04 4.4
09T308-FP ° 9525| 397 | 08 | 44 ___Re %
(o ,
D1 S1 !
Obrdbka wykariczajaca
&V LP SCMT09T304-LP ° 9.525| 397 | 04 4.4
09T308-LP [ ] 9.525| 3.97 0.8 4.4

[

Obrébka lekka

&0 MP SCMTO09T304-MP ° 9.525| 397 | 04 4.4
09T308-MP ° 9525 397 | 08 | 44 Re g
."1 120404-MP ° 12.7 4.76 0.4 55 @@g 1T
. i 120408-MP e |[127 | 476 | 08 | 55 N/ 7
[;1 S1 f
Obrdbka srednia
Standardowa SCMTO09T304 ° 9.525| 3.97 0.4 4.4 Re
09T308 ° 9.525| 397 | 08 4.4 e a
=" 120404 ° 12.7 476 | 04 55 | @EE =
rLe;;[' 120408 ° 12.7 476 | 0.8 5.5 ] 3;7.,
—_— 120412 e |127 | 476 | 12 | 55 b1 st
Obrobka $rednia ‘
GV FP TCMT090202-FP ° 556 | 238 | 02 | 25 R
090204-FP ° 556 | 2.38 0.4 25 S
A 110202-FP ° 635 | 238 | 0.2 2.8
A 110204-FP ° 635 | 238 | 04 | 28 € Ly
16T304-FP d 9.525| 3.97 | 04 | 44 sl !
Obrdbka wykariczajaca
GV LP TCMT090204-LP ° 556 | 238 | 04 | 25 R
090208-LP ° 556 | 2.38 0.8 25 e
é 110204-LP ° 6.35 | 238 | 04 2.8
) 110208-LP ° 635 | 238 | 0.8 2.8 o
16T304-LP ° 9.525| 397 | 04 4.4 N
Obrobka lekka 16T308-LP [ ] 9.525| 3.97 0.8 4.4

@ : Standard magazynowy.




Dostepnos¢ Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zamoéwieniowy eI D1 St Re D2 Geometria
G MP TCMT090204-MP ° 556 | 2.38 | 04 25
090208-MP ° 556 | 2.38 | 08 25 .
110204-MP ° 635 | 238 | 04 | 28 P4 Re Q
a 110208-MP o |63 | 238 | 08 | 28 ﬂé\
,@. 3 130304-MP ° 794 | 318 | 04 3.4 ) ”
16T304-MP ° 9525 | 397 | 04 44 N s
16T308-MP ° 9525 | 397 | 08 44
Obrébka $rednia 16T312-MP ([ ] 9.525 | 3.97 1.2 4.4
Standardowa TCMT090204 ° 556 | 2.38 | 0.4 25
110202 ° 6.35 | 238 | 0.2 2.8
110204 ° 635 | 238 | 04 2.8 —
A 110208 ° 635 | 238 | 08 | 28 £
LN 130304 o |794 | 318 | 04 | 34 I,
— 16T304 o |9525| 397 | 04 | 44 ;
16T308 ° 9525 | 397 | 08 44
Obrébka $rednia 16T312 (] 9.525 | 3.97 1.2 4.4
G FP VCMT110302-FP ° 635 | 318 | 0.2 2.8
110304-FP ° 635 | 318 | 04 2.8 a
160404-FP ° 9525 | 476 | 04 4.4 °
) 160408-FP o |o9525| 476 | 08 | 44 7°
Obrébka wykanczajacal
FV VCMT160404-FV ° 9525 | 476 | 0.4 44
160408-FV ° 9525 | 476 | 0.8 44
Obrébka wykanczajacal
&P LP VCMT110304-LP ° 6.35 | 3.18 | 0.4 2.8
110308-LP ° 635 | 318 | 08 2.8
160404-LP ° 9525 | 476 | 0.4 44
&7 160408-LP ° 9525 | 476 | 08 | 4.4
Obrobka lekka
G MP VCMT160404-MP ° 9525 | 476 | 04 44
160408-MP ° 9525 | 476 | 08 44 Re &
160412-MP ° 9525 | 476 | 12 | 44 @/ { 3
D1 S1
Obroébka $rednia
Standardowa VCMT110304 ° 635 | 3.18 | 04 2.8
160404 ° 9525 | 476 | 0.4 4.4 )
160408 ° 9525 | 476 | 08 44
160412 ° 9.525 | 4.76 1.2 44 7°
\81\
Obrdbka $rednia




UEBGT10

CPLYTKI

Plytki pozytywne 7 ° (z otworem)

Dostepnos¢ Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zamdéwieniowy Geometria
UEGT1IO D1 S1 Re D2
Standardowa WCMT020102 ° 3.97 1.59 0.2 2.3
020104 ° 3.97 159 | 04 2.3 80°
L30202 ° 476 | 238 | 02 2.3 a
@m L30204 ° 476 | 238 | 04 2.3
b 040202 ° 635 | 238 | 0.2 2.8 S T
040204 ° 635 | 238 | 04 | 28 R;Z wm 31%[”
06T304 ° 9525 | 397 | 04 4.4
Obrobka $rednia 06T308 [} 9.525 | 3.97 0.8 4.4
@ Plytki pozytywne 11 ° (z otworem)
Dostepnos¢ Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zamoéwieniowy Geometria
UE6BT1IO D1 S1 Re D2
Standardowa CPMX080204 [ ] 7.94 2.38 0.4 3.5 N o
080208 ° 794 | 238 | 08 | 35 ° S
& 090304 o |9525| 318 | 04 | 46 ]:
L ffj;" 090308 ° 9525 | 318 | 08 | 46 )\ qpo
e 7
80° D1 | S1
Obroébka $rednia

@ Plytki pozytywne 11° (bez otworu)

Dostepnos¢ Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zamowieniowy Geometria
UE6GT11O0 D1 S1 Re
Standardowa SPMR090304 e 9.525 3.18 0.4
090308 (] 9.525 3.18 0.8 —t=7" Re ~
_i 120304 ° 12.7 3.18 04 N { i
: | 120308 ° 12.7 3.18 0.8 — .
“— ] )f "
Obrdbka lekka i D1 S1
$rednia
Plytka SPMN090308 ([ ] 9.525 3.18 0.8 Re
ptaska 120304 ° 12.7 3.18 0.4 S
| 120308 [ ] 12.7 3.18 0.8 % (. L1
120312 [ J 12.7 3.18 1.2 )mo
e— ‘ }
D1 S1

@ : Standard magazynowy.




Dostepnos¢ Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zaméwieniowy Geometria
UE6GTIO D1 S1 Re
Standardowa TPMR110304 [ ] 6.35 3.18 0.4 Re
110308 [ J 6.35 3.18 0.8
160304 [ 9.525 3.18 0.4 1
A 160308 ° 9525 | 3.18 0.8 j/ S\ e
frwrmmnt 160312 o 9525 | 3.8 12 N si
$rednia
Plytka TPMN110304 [ ] 6.35 3.18 0.4
ptaska 110308 ° 6.35 3.18 0.8
160304 ° 9.525 3.18 04 e —
160308 [ J 9.525 3.18 0.8
160312 ° 9525 | 3.8 1.2 TN PR
220404 ® 12.7 4.76 0.4 D1 st
220408 [ ] 12.7 4.76 0.8
220412 [} 12.7 4.76 1.2




YKLADY ZASTOSOWAN

Plytka CNMG120416-MA WNMG080412-MW TNMG160408-RP
100Cr6 ! k 41CrMo4 1—> 25CrMo4 e
Materiat obrabiany ___ — - -
.= | Predkos¢ skrawania
£ | (m/min) 240 210 250
£ | Posuw (mm/min) 03—-04 0.3 0.25
£
£ | Gltebokos¢ skrawania _
< | (mm) 3.0—4.0 3.0 2.0
Chtodziwo Obrdbka z chfodzeniem (na mokro) Obrdbka z chtodzeniem (na mokro) Obrébka z chtodzeniem (na mokro)
szt./naroze szt./naroze UEGT11IO Inny producent
190 290 390 1p 2p o o f '
vestIo veso NN
- Inny producent Inny
Wyniki ‘ : : producent
Dzieki doskonatej wytrzymatosci na
Scieranie ptytka UE6110 zapewnia
1,5 raza dtuzszg zywotno$c¢ narzedzia Plytka UE6110 zapewnia ponad Plytka UE6110 zapobiega tworzeniu
bez Zadnego odbiegajgcego od normy dwukrotnie dtuzszg zywotnos¢ sie kraterow dzigki doskonatej
Scierania. narzedzia. wytrzymatos$ci na Scieranie.
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